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1. Specyfikacja

Podstawowe parametry przyrzadu:

e pomiar na blachach stalowych, stalowych ocynkowanych, aluminium oraz na innej
zdefiniowanej za pomocga punktu odniesienia;

pomiar wzgledem wybranego punktu odniesienia;

rozdzielczos¢ pomiaru: 1 lub 10um (wybér w OK [MENU]);

zakres pomiaru: Opm do 1100pm;

pamie¢ pomiardéw (pomiary nie ulegajg skasowaniu po wytgczeniu): 100 pomiardw;
funkcja zerowania;

podswietlanie LCD;

intuicyjna obstuga za pomoca 8-pozycyjnego OK [MENUJ;

automatyczne wytgczenie miernika diuzszej bezczynnosci;

czas pomiaru ok. 1-2 sek.

Srednica koncoéwki pomiarowej: 15mm;

zasilanie: bateria alkaiczna 9V (np. 6LR61) lub akumulatorek 9V;

pobdr pradu: ok. 50mA.

2. Uwagi ogolne oraz przygotowanie do pomiaru

Grubosciomierz lakieru TW-6 stuzy do pomiaru grubosci warstwy lakieru natozonej na blache
samochodowag stalowg, stalowg ocynkowana, aluminiowa badz zdefiniowang za pomoca punktu
odniesienia. Mozliwy jest réwniez pomiar wzgledem wybranego punktu. Rozdzielczos¢ pomiaru
wynosi 1um lub 10pm (wybér w OK [MENU]). Posiada wbudowang pamie¢ EEPROM 100
pomiardéw (pamiec nie ulega skasowaniu po wytaczeniu miernika — mozna jg skasowac z poziomu
OK [MENU] gtownego). Pozwala to na swobodne przegladanie pomiaréw po wykonanych
czynnosciach pomiarowych. Urzadzenie ma wbudowane podswietlanie wyswietlacza, dzieki
temu tatwiejsze jest dokonanie pomiaru w ciemniejszych pomieszczeniach (jak np. garaz).

Przed rozpoczeciem pomiaréw nalezy umiesci¢ sprawng baterie w tylnej czesci obudowy. W tym
celu otwieramy klapke i podtgczmy baterie alkaiczng (!) lub akumulatorek (patrz specyfikacja) do
klipséw zaciskowych umieszczonych na kabelku.

U WA G , MIERNIK DOMYSLNIE USTAWIONY JEST NA BLACHE OCYNKOWANA
= | ALUMINIUM (5" #41), JEZELI POMIAR BEDZIE WYKONYWANY NA
STARSZYCH SAMOCHODACH Z BLACHA NIEOCYNKOWANA, NALEZY WYBRAC MATERIAL ,,STAL”

().

Zerowanie (kalibracja)

Przed rozpoczeciem pomiardw, nalezy sprawdzi¢ czy miernik jest wyzerowany. W tym celu
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wybieramy w OK [MENU] gtéwnym funkcje 4™ | przyktadamy miernik do ptytki kalibracyjnej
(na srodku ptytki). Jezeli wskazanie wyniesie 0 +/-10um oznacza to, ze miernik jest wyzerowany.
Jezeli odchylenie bedzie wigksze niz +/-10um to nalezy miernik przytozy¢ do ptytki kalibracyjne;j
(ZIELONA STRONA), poczeka¢ az wynik ustabilizuje sie i wcisng¢ przycisk OK [MENU] (Caty
czas miernik musi by¢ przytozony do ptytki).

Na wyswietlaczu pojawi sie napis ,Zapis...” i miernik przejdzie do OK [MENU] gtéwnego.

Jezeli miernik jest wyzerowany to z funkcji s mozna wyjS¢ przyciskajgc przycisk OK
[MENU].

UWA G ,PRZYCISK NALEZY NACISNAC DOPIERO PO POJAWIENIU SIE W
® DRUGIEJ LINII CIAGU ZNAKOW ,,------ » — W INNYM WYPADKU

MIERNIK ROZKALIBRUJE SIE | BEDZIE KONIECZNE PONOWNE ZEROWANIE.

U W A G ,PODCZAS ZEROWANIA, PLYTKA DO ZEROWANIA POWINNA LEZEC NA

m PLASKIEJ POWIERZCHNI NIEMETALICZNEJ (NIE POWINNO SIE KLASC
PLYTKI NP. NA KAROSERII SAMOCHODOWEJ, METALOWYM BLACIE ITP.), NIE POWINNA TEZ BYC
TRZYMANA W DLONI.

Zerowanie nalezy przeprowadzac np. przy duzych zmianach temperatury otoczenia.

U W A G , 1. BATERIA POWINNA BYC ALKAICZNA. ZWYKEA BATERIA BARDZO

m SZYBKO WYCZERPIE SIE. 2. MOZNA ZASTOSOWAC AKUMULATOREK
9V, KTORY POSIADA TAKIE SAMO PRZYLACZE. 3. NIEPRAWIDLOWA PRACA MOZE BYC SPOWODOWANA
SLABA BATERIA.

Pomiaru dokonuje sie przyktadajgc czujnik do badanej powierzchni. Czujnik powinien mozliwie
ptasko przylega¢. Badana powierzchnia powinna by¢ czysta i gtadka — brud i chropowatosc¢
powodujg dodatkowg warstwe mierzong. Miernik nalezy trzymaé przytozony do blachy az
wynik ustabilizuje sie (czas pomiaru ok. 1-2 sek.). Zaleca sie trzyma¢ miernik w dwoch rekach i
delikatnie dociska¢ do blachy — eliminuje to drgania reki.
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3. Obstuga miernika

Miernik wyposazony jest w dwa przyciski, za pomoca ktérych obstugujemy przyrzad:

e przycisk OK [MENU]: stuzy do wtgczenia miernika, zatwierdzania wybranych funkciji z
MENU oraz do wychodzenia z funkcji z powrotem do MENU; dodatkowo podczas pomiaru
nacisniecie tego przycisku spowoduje zapamietanie aktualnie wykonywanego pomiaru;

¢ przycisk [FUNKTION]: stuzy do przetgczania funkcji w MENU gtobwnym; ponadto podczas
przegladania pamieci pomiarow przetgczamy nim kolejno pomiary.

Miernik wigczamy przyciskajgc na chwile OK [MENU]. Po wyswietleniu loga firmy oraz nazwy
przyrzadu, mlernlk przejd2|e do MENU g’fowne 0. Na wyswietlaczu w plerwszej linii bedzie
wyswietlany napis #7185 a w drugiej linii -+ 4™ oraz stan baterii. Gwiazdka + w pierwszej
linii sygnalizuje aktualnie zaznaczonq funkqe

Funkcje przetgczamy przyciskiem [FUNKTION], s3 to kolejno:

powoduje przejscie miernika w stan pomiaru;

powoduje przejscie miernika do przegladania zapamigetanych pom.;

wybdér materiatu z ktérego wykonana jest blacha (Stal, Aluminium, Ocynk,
Pkt odniesienia);

stuzy do ustawienia punktu odniesienia;

powoduje wytgczenie miernika;

powoduje skasowanie pamieci pomiaréw;

zerowanie miernika;

wybor rozdzielczosci pomiaru.

wersja oprogramowania

W celu zatwierdzenia wybranej funkciji nalezy wcisng¢ OK [MENU].

FUNKCJA POMIAR

Po wybraniu tej funkcji na wyswietlaczu 7
w pierwszej linii bedzie wySW|etIany
aktualnie wybrany materiat, np. i
oraz po lewej stronie WSkaank stanu
baterii a w drugiej linii =i, Miernik w
tym momencie oczekuje na przytozenie
do badanej blachy samochodowe;.

AUTOLACKDICKE MESSGERAT TW-6
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AUTOLACKDICKE MESSGERAT TW-G

Po przytozeniu sondy do karoserii na wyswietlaczu w
drugiej linii przedstawiony zostanie pomiar.

Aby wpisa¢ pomiar do pamieci pomiardw, nalezy podczas pomiaru wcisng¢ przycisk OK
[MENU]. Na wyswietlaczu obok pomiaru zostanie wys$wietlona gwiazdka # symbolizujgca
zapis do pamieci.

U WA G ,PAMII;'C mozZe pomiesci¢ 100 POMIAROW, PO PRZEKROCZENIU
= TEJ WARTOSCI POMIARY BEDA ZAPISYWANE OD PIERWSZEJ POZYCJI

JEDNOCZESNIE NADPISUJAC STARE POMIARY.
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FUNKCJA PAMIEC - *

Funkcja ta stuzy do przegladania zapisanych AUTOLACKDICKE MESSCERAT TS
pomiardw. Pomiary przetgczamy przyciskiem
*FUNKTION. Przegladanie rozpoczyna sie
od pierwszej pozycji. Po przekroczeniu setnej
pozyciji, licznik pozycji wraca do pierwszej. Aby
wyjs¢ z funkciji pamieci nalezy wcisngc przycisk
OK [MENU].

FUNKCJA MATERIAL - #sta

Po wybraniu tej funkcji, mamy mozliwos¢ wyboru 4
materiatu, na ktérym bedziemy dokonywaé¢ pomiaru:

AUTOLACKDICKE MESSGERAT TW-6

¢ Ocynk / Aluminium (£¥+%i1) — dla blach stalowych
ocynkowanych i alumlnlowych

e Stal (~s) — dla blach stalowych (nieocynkowanych)
— starsze samochody;

¢ Pkt odniesienia (-.).

Przyciskiem FUNKTION przetagczamy kolejno rodzaj
blachy, natomiast OK [MENU] zatwierdzamy wybor.

FUNKCJA PKT ODNIESIENIA - #F4: ., ol

Za pomoca tej funkcji ustawiamy punkt odniesienia a
wzgledem, ktorego bedziemy dokonywaé pomiaru.
Dzieki temu jest mozliwosé poréwnania grubosci lakieru
na blasze wzgledem wczesniej wybranego punktu.

AUTOLACKDICKE MESSGERAT TW-6

Po wybranlu tej funkcp na LCD w plerwszej linii pojawi
sie napis ).kt a w drugiej -0 Wotym
momencie nalezy przy’fozyc do wybranego punktu
sonde miernika, poczeka¢ az wynik ustabilizuje si¢ i
zatwierdzic przyciskiem OK [MENU]. Punkt odniesienia
zostat ustawiony.
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AUTOLACKDICKE MESSGERAT TW-6

W celu dokonania pomiarow wzgledem punktu odniesienia
nalezy w funkcji MATERIAL - #flstes~ wybraé Fii”,
Nastepnie po przejscm do funkciji POMIAR w pierwszej linii
bedzie wyswietlane ,i~.1”, co oznacza symbolicznie ,,punkt
odniesienia” a w drugiej s LAY lub po przytozeniu do
blachy jakis wynik.

Jezeli podczas pomiaru wynik bedzie ujemny, oznacza to, ze dane miejsce jest ciensze od punktu
odniesienia o przedstawiong wartos¢ mikrometrow. Analogicznie, jezeli wynik bedzie dodatni
(bez znaku minus), oznacza to, ze grubosc lakieru jest wieksza niz w punkcie odniesienia.

Funkcja ta stuzy réwniez do edycji witasnego materiatu. W tym celu postepujemy analogicznie
jak opisano powyzej, z tym, ze punktem odniesienie musi by¢ czysty (bez warstwy lakieru)
kawatek blachy, tej samej, na ktérej bedziemy pozniej dokonywacé pomiardw.

FUNKCJA WYLACZ - #i;
Po zatwierdzeniu przyciskiem OK [MENU] tej funkcji, miernik wytaczy sie.

FUNKCJA KASOWANIE POMIAROW - ¥

Po zatwierdzeniu tej funkcji wszystkie zapisane pomiary w pamieci EEPROM ulegng
bezpowrotnemu skasowaniu. Po tym procesie miernik samoczynnie przechodzi do MENU
gtdbwnego.

FUNKCJA ZERO (kalibracja) - # s

Przed rozpoczeciem pomiarow, nalezy
sprawdzic¢ czy miernik jest wyzerowany.
W tym celu wyb ramy w MENU
gtdwnym funkcje Ziiii i przyktadamy
miernik do ptytki kallbracyjnej (nasrodku
ptytki). Jezeli wskazanie wyniesie 0
+/-10um oznacza to, ze miernik jest
wyzerowany. Jezeli odchylenie bedzie

wieksze niz +/-10um to nalezy miernik
przytozy¢ do ptytki kalibracyjnej
(ZIELONA STRONA), poczeka¢ az
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wynik ustabilizuje sie i wcisnaé przycisk OK [MENU] (Caty czas miernik musi by¢ przytozony
do ptytki). Na wyswietlaczu pojawi sie napis Li. i miernik przejdzie do MENU gtéwnego.

Jezeli miernik jest wyzerowany to z funkgiji -
[MENU].

mozna wyjs¢ przyciskajgc przycisk OK

U W A G PRZYCISK NALEZY NACISNAC DOPIERO PO POJAWIENIU SIE W
" DRUGIEJ LINII CIAGU ZNAKOW ,,======._ — W INNYM WYPADKU
MIERNIK ROZKALIBRUJE SIE | BEDZIE KONIECZNE PONOWNE ZEROWANIE.
U W A G PODCZAS ZEROWANIA, PLYTKA DO ZEROWANIA POWINNA LEZEC NA
» PLASKIEJ POWIERZCHNI NIEMETALICZNEJ (NIE POWINNO SIE KLASC
PLYTKI NP. NA KAROSERII SAMOCHODOWEJ, METALOWYM BLACIE ITP.), NIE POWINNA TEZ BYC
TRZYMANA W DLONI.

Zerowanie nalezy przeprowadza¢ np. przy duzych
zmianach temperatury otoczenia. 7

AUTOLACKDICKE MESSGERAT TW-6

FUNKCJA ROZDZIELCZOSC -

Miernik posiada mozliwos¢ zmiany rozdzielczosci
pomiaru. Po wejsciu do funkcji mozna za pomoca
przycisku FUNKTION zmienia¢ rozdzielczos¢ pomiaru:

— wynik zaokraglany jest do 10um - szybszy
pomlar
21— wynik przedstawiany jest co do 1um

Podczas ogledzm pOJazdu wystarczajgca rozdzielczoscig
pomiaru jest

Jezeli urzadzenie oznakowane jest tym znakiem, oznacza to, ze nie wolno
wyrzucaé go razem z innymi odpadami domowymi. Nalezy odda¢ go
do punktu odbioru zuzytych urzadzen elektrycznych i elektronicznych
przeznaczonych do recyklingu. Pozbywajac sie zuzytego sprzetu w sposéb
prawidtowy, przyczyniasz si¢ do eliminowania zagrozenia dla $rodowiska i
ludzkiego zdrowia. Recykling zuzytych materiatéw chroni zasoby srodowiska.
Wiegcej informacji na temat recyklingu mozna uzyskaé od wtadz lokalnych, w
firmie wywozacej odpady lub od sprzedawcy.
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Gwarancja TW-6s

1. Urzadzenie jest objete gwarancjg 12-miesieczng liczong od daty sprzedazy.

2. Producent urzadzenia gwarantuje w tym okresie niezawodne jego funkcjonowanie, pod warunkiem
uzytkowania go we wiasciwy sposob.

3. Producent jest odpowiedzialny za wady fizyczne (produkcyjne) tkwigce w urzgdzeniu przez okres 12
miesiecy.

4. Ujawnione w tym okresie wady bedg usuniete przez producenta w okresie 30 dni od daty przyjecia
urzgdzenia do serwisu.

5. Okres gwaranciji ulega przedtuzeniu o okres od daty przyjecia urzadzenia do serwisu do daty jego wydania
Uzytkownikowi.

6. Urzadzenie powinno byé dostarczone do serwisu z wyposazeniem standardowym, czyste, z czytelnymi
nadrukami na obudowie.

7. Gwarancja jest uznawana za wazng jesli posiada wpisana date sprzedazy oraz podpis producenta.

8. Dostarczenie reklamowanego urzadzenia do serwisu (osobiscie, drogg pocztowa itp.) lezy w gestii
Uzytkownika.

9. Serwis odmowi przyjecia urzadzenia do naprawy gwarancyjnej w przypadku niezachowania zastrzezen
z pkt. 6, w przypadku stwierdzenia wady innej niz produkcyjna oraz w przypadku braku lub posiadania
niewypetnionego dokumentu gwarancyjnego.

10. Gwarancja nie sg objete:

¢ wady powstate w wyniku uszkodzeh mechanicznych, termicznych lub chemicznych urzadzenia,
wyposazenia i kabla zasilajgcego (ztamanie, pekniecie, naciecie, deformacja, stopienie i
spalenie);

e uszkodzenia spowodowane wadliwg instalacjg elektryczng Uzytkownika, zastosowaniem

niewtasciwych zabezpieczenh elektrycznych, zastosowaniem nieodpowiednich przedtuzaczy

elektrycznych, uszkodzenia spowodowane zalaniem podzespotow elektrycznych i

elektronicznych wodg;

uszkodzenia spowodowane przecigzeniem urzadzenia;

uszkodzenia powstate wskutek postugiwania sie urzagdzeniem niezgodnie

z instrukcja obstugi i przeznaczeniem, nieprawidtowym podtgczeniem;

urzadzenia z naruszonymi plombami i znakowanymi zabezpieczeniami.

11.Wszystkie usterki wymienione w pkt. 10 moga zosta¢ usuniete przez serwis za uzgodniong optata
ponoszong przez Uzytkownika. Wysokos¢ optaty jest zmienna, ustalana jest na podstawie natury usterki.

12.Po uptywie terminu gwarancji istnieje mozliwos¢ skorzystania z serwisu pogwarancyjnego, ktéry zapewnia
odptatnie producent.

13. Gwarancja jest wazna wytgcznie z dowodem zakupu.
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